Beschreibung der Teile
des Heramat® 2002

Muffel

Muffelfenster
Brennplatte
Brenntisch

Frontplatte
Netzschalter
Keramikablage
Beobachtungslampe
Programmkartenhalter
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Metzanschiul

Unterbrecher ohne Schmelz-
sicherung

Steckdose fiir die Vakuumpumpe
SchlauchanschluB fir die Vakuum-
pumpe

Vakuumpumpensicherung
Veentilator

OZ 22 xo

Aufstellung

(siehe Beschreibung der Teile und
Frontplatte, Seiten 7 und 9)

Aufstellungsort

Stellen Sie den Ofen auf eine glatte
Flache in einem Abstand von mehr als
20 cm von jeder Wand. Vermeiden Sie,
entflammbare Gegenstéande in der
Nahe des Ofens abzulegen. Viermeiden
Sie direkte Sonneneinstrahlung auf den
Ofen, um einen abnormen Anstieg der
Oberflachentemperatur zu verhindemn.
Gleichzeitig vermeiden Sie undeutliche
Ablesewerte auf der Digitalanzeige (1).
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StromanschluB

SchlieBen Sie den Ofen an die Strom-
versorgung an (geerdete Steckdose).
Vergewissern Sie sich, daR die Werte
der Stromversorgung mit den elektri-
schen Daten auf dem Heramat (iberein-
stimmen. Reflektorbirne eindrehen.

Vakuumpumpe

Vakuumpumpe an die Steckdose flir
die Vakuumpumpe (L), und den
Pumpenschlauch an den Schlauch-
anschluB (M) auf der Riickseite des
Ofens anschlieBen. Wir empfehlen die
Combilabor Vakuumpumpe CLP
Bestell-Nr. 24110000,

Netzschalter (F) einschalten

Der Netzschalter befindet sich auf der
rechten Seite des Ofens. Schalten Sie
den Schalter ein. Dabei ertdnt der
Summer. Die Digitalanzeige (1) zeigt
2002, und gibt damit an, daR der
Heramat 2002 storungsfrei arbeitet,

Achtung

Driicken Sie DOWN (14) sofort, um
ein unnotiges Aufheizen mit dem
Trockenmittel auf der Brennplatte (C)
Zu vermeiden

Entfernen Sie das Trockenmittel von der
Brennplatte. Stellen Sie den Brenntisch
(D) auf die Mitte der Brennplatte (C)
und die Keramikablage (G) rechts
daneben. Um unndtige Schwierigkeiten
beim Erstbetrieb zu vermeiden, sollten
Sie die Geschwindigkeit des Tempe-
raturanstiegs im Ofen bis zur START
TEMP. Uberpriifen (sieche WEITERE
FUNKTIONEN: Geschwindigkeit des
Temperaturanstiegs Seite 10),

Dricken Sie UP (13). Der Ofen ist nun
flr den Startbetrieb bereit.
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Kurzfassung
der Bedienungsanleitung

Netzschalter einschalten |—— Netzschalter einschalten

l

Speichemn eines der 108
individuellen Programme

l

v

Brennen eines der 12 Festpro-
gramme oder eines der gespei-
cherten Individualprogramme

l

Freies Programm mit (7)
und (8) wahlen

I

Fur manuelle Bedienung

bl

Programm mit (7) and (8)
wahlen (Festprogramme

l

EDIT-Schiiissel (5) 90°
im Uhrzeigersinn drehen

siehe Seite 14)

¥

Taste MANUAL (11) driicken

l

START TEMR priifen

l

PROGR. EDIT (6) driicken

l

DOWN (14) dricken,
um Brenntisch abzusenken

‘

DOWN (14) driicken zum
Absenken des Brenntisches

v

Dateneingabe (7) und (9)
driicken

b

Eingabe
FINAL TEMP: (7) und (9)
VAC. (7) und (9)

START (10) driicken,
um Programm zu starten

l

-

PROGR. EDIT (6) drucken

l

EDIT-Schllssel (5) 90°
entgegen dem Uhrzeigersinn
drehen

|
v

Individuelles Brennprogramm
gespeichert

Fur Brennprogramme, die nicht den 12 Festprogrammen oder den

108 Individualprogrammen entsprechen, ist manuelle Bedienung méglich.

8

Manuelles Vortrocknen

v

UP (13) driicken zum Anheben
des Brenntisches

b

VAC. (18) dricken zum Brennen
unter Vakuum

v

VAC. REL (16) nach gewtnsch-
ter Zeit drucken um Vakuum

Zu fluten

DOWN (14) driicken,
um Brenntisch abzusenken

:

Fur Bereitstellung beliebige
Taste im Feld (8) driicken




Frontplatte

Digitalanzeige (1)

® Normalerweise wird automatisch
die Muffeltemperatur angezeigt
(in der Position Bereitstellung fur die
12 festen Programme zeigt die
Anzeige 600°C).

® Auf Wunsch erfolgt einige Sekunden
lang eine Anzeige in min:sec.,
°C/min und mbar.

Programmanzeige (2)

® Zeigt die Brennstufen wéhrend des
Brennens an.

® /Zeigt die Brennstufen bei Programm-
eingabe an.

DISPLAY TIME (3)

® Zeigt fur einige Sekunden in Bereit-
stellung die Zeit bis zum Ende des
gewahlten Programms an.

® Zeigt fur einige Sekunden wahrend
Programmstart die Zeit bis zum
Programmende an.

® Zeigt fUr einige Sekunden im manu-
ellen Betrieb die Zeit an, die bis zum
Erreichen der Einstellung FINAL
TEMP. (Endtemperatur) bendtigt wird
oder die Zeit, die nach Erreichen
der Einstellung FINAL TEMP. abge-
laufen ist.

DISPLAY VAC. (4)

@ Zeigt fur einige Sekunden
den Vakuumpegel in der Muffel an.

® Zeigt wahrend der Programmein-
gabe A.HId auf der Digitalanzeige (1)
an, wenn VAC. RELEASE gedriickt
wird. Das Fluten des Vakuums erfolgt
nach der Haltezeit der FINAL TEMP
(Endtemperatur).

EDIT-Schliissel (5)

EDIT-SchiUssel (5) um 90° im Uhrzeiger-
sinn drehen, um den Programminhalt
oder die Eingabewerte zu revidieren.
AnschlieBend wieder in die Ausgangs-
stellung zurlckdrehen,

PROGR. EDIT (6)

@ Ausflhrung der Programmeingabe,
der Bestatigung und der Revision
aller Brennprogramme.

® /wecks Eingabe und Revision des
Programms ist zunachst der EDIT-
Schilussel (5) 90° im Uhrzeigersinn
Zu drehen.

1-0 (7) Programmiertasten

A-L (8) Programmiertasten

Bei eingeschaltetem Netzschalter wird
das zuletzt benutzte Brennprogramm
angezeigt (z.B. 3C).

(3 wird digital (12) angezeigt, C durch
eine kleine rote Leuchte auf der Taste C).

OK (9)

@ OK (9) ist bei Programmeingabe oder
-speichern zu dricken.

® OK (9) zur Bestatigung einer Brenn-
stufe dricken. AnschlieBend noch-
mals drucken und zur nachsten
Brennstufe Ubergehen.

START (10)

@ Das gewahlte Programm lauft nur an,
wenn sich der Brenntisch in der
untersten Stellung befindet. Vor dem
Dricken von START (10) sollten Sie
sich vergewissern, daB der Ofen
die gewlinschte START TEMP. des
gewahlten Programms erreicht
hat, die in der Digitalanzeige (1)
erscheint. (Bei einem Festpro-
gramm 0, A —L soll die Digital-
anzeige 600°C angeben).

@ Um das laufende Programm wéhrend
des Programmstarts zu unter-
brechen, ist die Taste START (10)

Zu drucken.

MANUAL (11)

® Diese Tasteist fur die manuelle Bedie-
nung bestimmt.

PROGR. (12)

® Programmspeicherbereich.
Die Festprogramme werden werk-
seitig in Programm O eingegeben.
Programm 1-9 (7) ist der Bereich
zur freien Programmeingabe. Ent-
sprechend werden die Programme
sowohlin 1-9(7) als auchin A—L (8)
gespeichert.

UP (13)

Nach Drlucken dieser Taste bewegt sich
der Brenntisch aufwarts. Zweimaliges
Drucken bewirkt, daf der Brenntisch
stehenbleibt.

® Wird die Taste wahrend des Vortrock-
nens (PRE-DRY) gedrtlick, bewegt
sich der Brenntisch aufwarts zur
vierten Stufe. PRE-DRY Prozef fangt
ab dieser Stufe an.

® Bei zweimaligem Drlcken wird
der ProzeR unterbrochen und das
Programm wechselt zur nachsten
Brennstufe Uber,

DOWN (14)

Das Drucken dieser Taste 10st die Ab-
wartsbewegung des Brenntisches aus.
Bei zweimaligemn Driicken dieser Taste
halt der Brenntisch an.

Wird die Taste wahrend des Start-
betriebs gedrickt, wird der Startbetrieb
unterbrochen. Der Brenntisch bewegt
sich nach unten.

VAC. (15)

Wird diese Taste wahrend des manuellen
Betriebs gedrickt, wird in der Muffel
ein Vakuum erzeugt. Die Lampe (15)
beginnt zu blinken und das eingegebene
Vakuum wird automatisch aufrecht-
erhalten. Zweimaliges Dricken bewirkt,
dal3 die Lampe (15) auf Dauerlicht geht
und das Vakuum nicht gehalten wird.

VAC. REL. (16)

Das Drucken dieser Taste im manuellen
Betrieb fUhrt zum Fluten des Vakuums
in der Muffel. Hierbei leuchtet die
Lampe (16) auf.

Taste LAMP (17)

Die Lampe dient der besseren Beob-
achtung des Brennmaterials. Diese
Beobachtungslampe ist werkseitig
auf automatischen Betrieb eingestelit.
(Bei "AUTQ"-Betrieb schaltet sich die
Lampe automatisch aus, wenn der
Brenntisch wahrend des Brennpro-
gramms die oberste Stellung erreicht
oder eine Minute nachdem er die
unterste Stellung eingenommen hat).

Jm die Einstellung der Beobachtungs-
lampe zu verandern, ist wie folgt zu
verfahren:

® EDIT-Schldssel (5) um 90° im Uhr-
zeigersinn drehen.

® Jaste PROGR. EDIT (6) und LAMP (17)
dricken. Auf der Digitalanzeige (1)
erscheint "lamp set” (Einstellung
Lampe).

@ Durch Dricken von LAMP (17) ent-
weder "Auto” oder "Hand" wahlen.

® OK (9) driicken, um den gewulnsch-
ten Wert zu speichern (in Stellung
"Hand” kann die Lampe beliebig ein-
oder ausgeschaltet werden).

® EDIT-Schitssel (5) um 90° entgegen
dem Uhrzeigersinn drehen.

www.firindestek.com |



Weitere Funktionen

Brennstufen

(siehe Programmeingabe Seite 11)

10

1. Andern der Temperaturanstiegs-
geschwindigkeit zur Stand-by
Position

Die urspringliche Anzeige zeigt
90°C/min.

(Die Temperaturanstiegsgeschwindig-
keit zur Stand-by Position ist die
Geschwindigkeit, mit der der Ofen auf
die Stand-by Temperatur z.B. 600°C
aufheizt, nachdem der Netzschalter
eingeschaltet wurde.)

Um die Geschwindigkeit zu verandem:

® EDIT-Schlissel (5) 90° im Uhrzeiger-
sinn drehen.

® PROGR. EDIT (6) und START (10)
dricken. Die Digitalanzeige zeigt
‘rise set” und anschlieBend die zu-
letzt eingegebene Geschwindigkeit,

® Eingabe der erforderlichen Aufheiz-
geschwindigkeit mit 1-9 (7) und
dann OK (9) dricken.

@ EDIT-Schlissel (5) 90° entgegen
dem Uhrzeigersinn drehen.

1. VAC. (Vakuumpegel in der Muffel)

Vakuumpegel “-O" = Brennen in der
Muffel bei atmospharischem Druck.

Um z.B. 70 mbar einzustellen:
1000 mbar — 930 mbar = 70 mbar
Eingabe 9 (7) und 3 (7) und OK (9).

2. TEMP. RISE (Temperaturanstieg)

Geschwindigkeit des Temperatur-
anstiegs wahrend des Brennvorgangs.
z.B. Temperaturanstieg von 55°C/min:
Eingabe 5 (7) und 5 (7), dann OK (9).

3. START TEMP. (Starttemperatur)

Einstellen der Starttemperatur flr den
Beginn des Brennvorgangs.

z.B. START TEMP. 620°C, Eingabe

6 (7)und 2 (7) und O (7) und OK (9).

4. PRE-DRY (Vortrocknen)

Wahrend des Vortrocknens durchlauft
der Brenntisch 4 Stufen von der unteren
bis zur obersten Stellung. Wahrend

der eingesteliten Vortrockenzeit halt

die Muffel die START TEMP.

Beispiel: Einstellung 3 min:00 sec.:
Eingabe von 3 (7) und O (7) und 0 (7)
und OK (9).

5. VAC. RELEASE
(Fluten des Vakuums)

Das Fluten des Vakuums erfolgt, wenn
die Temperatur in der Muffel die einge-
gebene Temperatur flr das Fluten des
Vakuums erreicht hat.

Drei Einstellungen sind méglich:
a) VAC. RELEASE vor FINAL TEMP,
b) VAC. RELEASE bei FINAL TEMP.

c) VAC. BRELEASE am Ende der Halte-
zeit (HOLD). Wenn VAC. RELEASE
am Ende der Haltezeit erwlinscht
wird, Taste DISPLAY-VAC. (4) driik-
ken. In der Anzeige erscheint “A. Hid"

2. Lautstarke des Summers
Die urspringliche Anzeige zeigt “high.”

Der Summer kann fur folgende Funktio-
nen eingestellt werden:

a) Summen nach Ablauf eines automa-
tischen Programms.

b} Summen nach Erreichen der End-
temperatur (FINAL TEMP) bei manu-
ellermn Betrieb.

ZurVeranderung der Lautstarke:

® EDIT-Schilssel (5) 90° im Uhrzeiger-
sinn drehen.

® PROGR. EDIT (6) und UP (13) drlicken.
Digitalanzeige zeigt “beep set” und
anschlieflend die letzte Lautstarken-
einstellung.

® Lautstarke ("high” oder “low") durch
dricken von UP (13) wahlen.

® OK (9) dricken,

® EDIT-Schitssel 90° entgegen dem
Uhrzeigersinn drehen.

6. FINAL TEMP. (Endtemperatur)

Einstellen der Endtemperatur zum
Brennen.

Beispiel: FINAL TEMP. 960°C:
Eingabe 9 (7) und 6 (7) und 0 (7) und
QK (9).

7. HOLD (Haltezeit bei Endtemperatur)

Einstellung der Haltezeit bei FINAL
TEMP,

Beispiel: HOLD: 2 min:00 sec:
Eingabe 2 (7) und O (7) und O (7) und
OK (9).

8. COOL (AbkUhlzeit)

Wahrend des Abklhlens bleibt der
Brenntisch in der eingegebenen
Stellung stehen. Das Abkuhlen erfolgt
wahrend der eingestellten Zeit. Werks-
seitig ist die COOL-Stellung auf 2,0 sec
eingestellt. Von der obersten Stellung
aus bendtigt der Brenntisch etwa

7 Sekunden, um die unterste Stellung
Zu erreichen.

Zum Andern der Position COOL wie
folgt vorgehen:

® EDIT-Schllssel (5) 90° im Uhrzeiger-
sinn drehen.

® PROGR. EDIT (6) und DOWN (14)
drlcken. In der Anzeige erscheint
“cool set” und anschlieBend die
letzte eingestellite COOL-Position.

® Eingabe des neuen Wertes (zwischen
0 sec = kein Abfahren, bis max.
6,0 sec) im Feld (7) und Bestatigung
durch Drucken von OK (9).
Beispiel: neue COOL-Position 3,5 sec
einstellen, Eingabe 3 (V) und 5 (7)
und OK (9).

® EDIT-Schldssel (5) um 90° entgegen
dem Uhrzeigersinn drehen.

Bei Eingabe von 0 findet der AbkUhl-
prozel in der geschlossenen Muffel
statt, wobei sich der Brenntisch in der
obersten Stellung befindet.

www.firindestek.com



Programmeingabe

Beispiel:

Das folgende Brennprogramm wird
in Programm 1 und A eingegeben:

1. Programm 1,A
2. VAC. 70Ombar
3. TEMP.RISE 60°C/min
4. STARTTEME  600°C
5. PRE-DRY 3:00min:sec
6. VAC. RELEASE 980°C
7. FINALTEMP. ~ 980°C
8. HOLD 1:00 min:sec
9. COOL 0 min
10. Programmende
11. Programmschutz

Bestatigung der Programmeingabe
Programmuwah!

® Programm aus 1—0(7) und aus
A—L (8) wahlen. Fir das Beispiel ist
1(7) und A (8) zu dricken.

Bestatigung der Programmeingabe
(EDIT-Schitssel in senkrechter Stellung)

® PROGR. EDIT (6) dricken.

® OK (9) dricken, um die richtige Ein-
gabe jeder Brennstufe zu bestétigen.

® PROGR. EDIT (6) dricken. Der Ofen
geht in Bereitstellung.

1. Programmwabhl

Zur Programmeingabe 1 (7) und A (8)
drlcken. EDIT-Schilissel (5) um 90°

im Uhrzeigersinn drehen und PROGR.
EDIT (6) driicken.

2. VAC

1000 mbar — 930 mbar = 70 mbar.

Die Lampe VAC. der Programmanzeige
(2) leuchtet. 9 (7) und 3 (7) drlicken.

Die digitale Anzeige (1) zeigt —93 und
%10 mbar, Dann OK (9) drucken.

3. TEMP. RISE
Eingabe 6 (7) und 0 (7) und OK (9).

4. START TEMP.

Eingabe 6 (7) und O (7) und O (7)
und OK (9).

5. PRE-DRY

Eingabe 3 (7) und O (7) und 0 (7)
und OK (9).

6. VAC. RELEASE

Eingabe 9 (7) und 8 (7) und 0 (7)
und OK (9).

Programmrevision
Revision der Programmeingabe

Beispiel:

® Andern der FINAL TEMP Eingabe
von 980°C auf 1000°C.

® EDIT-Schltssel (5) um 90° im Uhr-
zeigersinn drehen.

® PROGR. EDIT (6) driicken.

® OK (9) dricken, bis FINAL TEMP
auf der Programmanzeige (2)
erscheint.

@ Eingabevon 1(7) und O (7) und O (V)
und 0 (7) und OK (), um die Daten
ZU revidieren,

® EDIT-Schlussel (5) um 90° entgegen
dem Uhrzeigersinn drehen.

® PROGR. EDIT (6) dricken. Der Ofen
geht in Bereitstellung.

Bestatigung von Festprogrammen

Der Ofen verfligt Uber 12 Festpro-
gramme. Das Abrufen erfolgt aus-
schlieBlich tber 0 (7) und einem Wert

2zwischen A—L (8). (Siehe Seite 14).

Bestatigung der Programmeingabe
(EDIT-Schllssel in senkrechter Position)

Das Festprogramm mit O (7) und A—-L(8)
zur Bestatigung wahlen.
(Siehe Festprogrammtabelle Seite 14).

® PROGR. EDIT (6) dricken.

® OK (9) driicken. Die Eingabedaten
werden angezeigt.

® PROGR. EDIT (6) dricken. Der Ofen
geht in Bereitstellung.

Bemerkung: 0 ist ausschlieBlich flir die
12 Festprogramme reserviert.

7. FINALTEMP.

Eingabe 9 (7) und 8 (7) und 0 (7)
und OK (9),

8. HOLD

Eingabe 1 (7) und 0 (7) und 0 (7)
und OK (9).

9. COOL
Eingabe O (7) und OK (9).

10. Programmende

PROGR. EDIT (6) driicken und der
Ofen geht in Bereitstellung zurtick. Die
Muffel wird auf die START TEMP von
600°C geheizt.

11. Programmschutz

EDIT-Schltssel (5) um 90° entgegen
dem Uhrzeigersinn drehen, um

die Programmeingabe vor einer unbe-
absichtigten Programmrevision zu
sichern.

Revision von Festprogrammen

Zur Prifung, ob die 12 Festprogramme
nchtig uper 0 und A — L eingegeben
sind, ist wie folgt zu verfahren:

® EDIT-Schlissel (5) um 90° im Uhr-
zeigersinn drehen.

® Jaste O (7) drucken. O erscheint (12).

® OK (9) zusammen mit einer der
Tasten A—L (8) entsprechend dem zu
prufenden Programm drlcken.

® Der Summer ertént 5 mal und besta-
tigt dadurch die richtige Eingabe
des Festprogramms,

® EDIT-Schllssel (5) um 90° entgegen
dem Uhrzeigersinn drehen.

Achtung

(Gase, die beim Brennen keramischer
Massen und feuerfester Einbettmasse-
modelle entstehen, kdnnen die Trans-
parenz des Quarzglases in der Muffel
beeinflussen (dadurch eventuell Verrin-
gerung des Vakuums).

Einbettmassemodelle sind ausreichend
lange vorzutrocknen, um die Gas-
erzeugung in der Muffel moglichst zu
verhindern. Auf diese Weise wird eine
besonders lange Lebensdauer der
Muffel sichergestellt.

Wir empfehlen Ihnen, die Innenseite
des Quarzglaszylinders mindestens
einmal wochentlich mit einem
weichen Tuch oder einer Birste zu
reinigen. Mit dieser MaBnahme
sichern Sie eine besonders lange
Lebensdauer der Muffel (achten Sie
darauf, bei dieser Arbeit das Thermo-
Element nicht zu beschadigen!).
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Startbetrieb

(fUr alle gespeicherten Programme)

Warten Sie bis in der Digitalanzeige
(1) die START TEMP. erreicht ist,
bevor Sie mit dem Startbetrieb des
gewahlten Programms beginnen.

Sollte in der Anzeige (1) nicht die
Programm START TEMP. erscheinen,
uberprifen Sie die Daten der
Programmeingabe und/oder Andern
der Temperaturanstiegsgeschwin-
digkeit zur Position START TEMP.
(siehe weitere Funktionen Seite 10).

1. Eingabe des gewahlten Programms
(in dem Beispiel 1(7) und A (8)).
Der Ofen wird auf die START TEMP.
geheizt (600°C). Sobald die START
TEMP erreicht ist, ertont der Summer,
um anzuzeigen, dali der Ofen fur
den Startbetrieb bereit ist. Falls ge-
wilnscht, wird die bendtigte Zeit bis

Manueller Betrieb

Fur einen eventuellen manuellen Betrieb
ist die Bedienung sehr einfach.

1. Taste MANUAL (11) dricken. Die rote
LED-Anzeige auf der Taste MANUAL
(11) beginnt zu blinken und zeigt damit
die Bereitschaft flr die Eingabe an.

2. Eingabe von FINAL TEMP. mit 1-0(7)
und dann OK (9).

3. Eingabe des Vakuumpegels mit 1-0
(7) und dann OK (9).

4. Das Brennen auf MANUAL l&uft an,
und die Muffel heizt zur eingestellten
FINAL TEMP auf.

® UP (13)— DOWN (14) kénnen beliebig
bedient werden.

Funktionsstdérungen

Um Fehlbedienungen oder Defekte

an dem Ofen zu verhindern, wird er vom
Computersystem Uberwacht und gibt
gegebenenfalls die folgenden Fehler-
meldungen aus:

Err 0: Eingabe falscher Zahlenwerte.

Zur Freigabe die richtigen Zahlen ein-
geben.

Err 2: Computerfehler

Zur Freigabe Netzschalter aus. Wird
beim zweiten Einschalten des Netz-
schalters dieser Fehlercode nicht mehr
angezeigt, ist die Stromversorgung als
fehlerhaft anzusehen. Achten Sie darauf,
dafB die AnschiuBschnur an der aus-
schlieBlich daflr vorgesehenen Strom-
quelle angeschlossen ist.

www.firindestek.com

zum Ende des Programms flr einige
Sekunden angezeigt. Zu diesemn
Zweck DISPLAY-TIME (3) drlicken.

2. Taste DOWN (14) driicken. Der Brenn-
tisch wird in die unterste Stellung
abgesenkt. Das Programm lauft nur
dann an, wenn sich der Brenntisch
in dieser Stellung befindet.

3. Legen Sie das Brennobjekt auf den
Brenntisch und dricken Sie START
(10), um das Programm zu starten.
Das Vortrocknen (PRE-DRY) beginnt,
und die Muffel schlie3t nach vier
Zwischenstufen.

Zum eventuell gewlnschten Vor-
trocknen bei START TEMP auf htheren
Stufen ist nach START (10) UP (13)

Zu dricken,

Der Brenntisch fahrt direkt auf die

4. Stufe; von dort starten dann 3 PRE-
DRY Positionen, wobei die letzte Stufe
in der fast geschlossenen Muffel chne

® VAC. (15) dricken; die Viakuum-
pumpe lauft an und halt den einge-
stellten Vakuumpegel. Nochmaliges
Dricken schaltet die Vakuumpumpe
aus. Der eingestellte Vakuumpegel
wird nicht aufrechterhalten.

® Drlicken der Taste VAC. REL. (16)
flutet das Vakuum in der Muffel.

® Dricken Sie DISPLAY TIME (3) und
die verbleibende Zeit bis zum Errei-
chen der eingesteliten FINAL TEMP.
oder die nach Erreichen der FINAL
TEMP. abgelaufene Zeit erscheint.

® DISPLAY VAC (4) dricken. Vakuum-
pegel in der Muffel wird angezeigt.

2. Wenn FINAL TEMP erreicht wird,
ertont der Summer, und FINAL TEMP.
wird konstant gehalten.

6. Nach der Brennzeit VAC. REL. (16)
drucken, um das Vakuum zu fluten,
dann DOWN (14).

Err 3: Abnormales Fluten des Vakuums
Zur Freigabe Netzschalter aus.

Err 4: Fehler beim Abfahren des
Brenntisches

Zur Freigabe Netzschalter aus. Gegen-
stande, durch die die Brennplatte an
der Auf- oder Abwartsbewegung gehin-
dert wird, sind zu entfernen.

Err 5: Ausfall der Muffelheizung

Zur Freigabe Netzschalter aus.
Muffel ersetzen.

Err 6: Ausfall des Thermoelements

Zur Freigabe Netzschalter aus. Thermo-
element ist defekt. Muffel ersetzen.

Err 7: Der eingegebene Vakuumpegel
wird nicht erreicht

Zur Freigabe Netzschalter aus. Prifen,
ob der Pumpenschlauch richtig am Ofen

Vakuum ein optimales Ausgasen der
Keramikbestandteile gewéhrleistet.
Wollen Sie PRE-DRY nicht durchf(ihren,
so driicken Sie zweimal hintereinander
UP (13). Das Programm lauft dann ohne
PRE-DRY automatisch weiter.

Nach Beendigung des Brennpro-
gramms ertont der Summer und der
Brenntisch senkt sich bis zur untersten
stellung ab. Der Ofen geht in Bereit-
stellung und halt die START TEMP. Die
Brennstufen werden in der Anzeige (2)
angezeigt. (Falls gewlnscht, kann die
Restzeit bis zum Ende des Programms
durch Dricken der Taste DISPLAY-
TIME (3) angezeigt werden). Zum Unter-
brechen des Startbetriebs ist die Taste
START (10) oder die Taste DOWN (14)
zu dricken.,

Wir empfehlen, bei unbenutztem
Ofen den Brenntisch in der obersten
Stellung zu belassen, um ein un-
notiges Aufheizen der Muffel zu
vermeiden.

Wird eine Taste von A— L (8) ge-
druckt, wird MANUAL unterbrochen,
und der Ofen geht in Bereitstellung.
Zum SchlieBen der Muffel UP (13)
drucken.

. Geschwindigkeit des Temperatur-
anstiegs bei manuellem Betrieb. Die
urspringliche Anzeige ist 60°C/min.

® EDIT-Schitssel (5) 90° im Uhrzeiger-
sinn drehen.

® In Bereitstellung PROGR. EDIT (6)
und MANUAL (11) driicken. In der
Anzeige erscheint “spd set” und
anschliefiend die letzte eingegebene
Temperaturanstiegsgeschwindigkeit.

® Eingabe der erforderlichen Anstiegs-
geschwindigkeit mit 1— 9 (7) und
dann OK (9).

® EDIT-Schllssel (5) um 90° entgegen
dem Uhrzeigersinn drehen.

angeschlossen und das Pumpendl
der Vakuumpumpe sauber ist.

Err 8: Programmspeicherverlust

Zur Freigabe Netzschalter aus. Die
gespeicherten Programme gehen ver-
loren, wenn langer als sechs Monate
kein Strom anlag. Beim nochmaligen
Driicken geht der Ofen in den urspring-
lichen Zustand zurlick, doch sind die
108 Eingabeprogramme geloscht.

Die Inhalte der Festprogramme jedoch
bleiben gespeichert.

Err 9: Abnormer Temperaturanstieg
in der Muffel

Zur Freigabe Netzschalter aus.

Hinweis: Err 1 ist in diesem Computer-
system nicht berlcksichtigt.

Sollte nach dem erneuten Einschalten

Err 2 — Err 9 aufleuchten, bitte Service-
techniker benachrichtigen.



Programm Code @)

-estprogrammtaoelie

0-A |0-B | 0-C | 0-D | O-E | O-F ' 0-G | O-H | 0-1 |0-J |O-K | O-L
mﬂl_mm._l_..._}_ﬂ._. — Dentin | _u_m:.”:| Blend Dﬂmrmq. Opaker m._.u_mﬂ._,a.#_ Dentin | Dentin - | Dentin | Glanz Glanz LoOt-
Brand Brand gold Brand Brand ' Brand Brand Brand | Brand ' Brand Brand Programm
950°C 960°C Programm | 950° 980° - 970° 970" 940° 940° schnelle | langsame |
schnelle langsame schrelle | schnelle | schnelle langsame | langsame | schnelle | Abklhlung Abkihlung | m
Abklihlung | Abkuhlung Abkiihlung| Aufheizung Abkiihlung| Abkiihlung| Abkihlung| Abklhlung
| und
_ M_m?_‘n:_,__::_m D
VAC. DISPLAY ~93 | -93 0 | -93 | -93 | -93 | -93 | -93 | -93 0 0 | -93 k.
TEMP. RISE *C/min 65 55 60 55 80 60 60 | 55 56 | 60 60 | 60 m
- e ) I i | S
START TEMP. c | 600 | 600 | 600 = 600 | 600 | 600 | 600 | 600 | 600 | €00 | 600 | 600 b
I | | k=
PRE-DRY min:sec 3:00 3:00 0 7 2:00 2:00 4:00 4:00 | 3:00 3:00 3.00 3:00 8.00 .m
S Ml Mt il Ml il Bl -
| m _ _ 1 -
VAC. RELEASE °C 950 950 | — 950 980 _ 970 970 940 | 940 — - | AHId f.
| | | | | w
FINAL TEMP. 2, B 950 960 820 7 950 g80 | 970 970 940 4 940 950 | 950 840 W
| _ _
| | | — —T
HOLD min:sec 1:00 7 1:00 0 1:00 1:00 1:.00 | 1:00 7 1:00 1:00 3:00 3:00 3:00 w
— _ 7 . oy
COOL min:sec 0 3:00 0 | 0 0 0 3:00 4:00 0 0 3:00 | 0




Spezifikationen

Modell Heramat2002

Stromversorgung Typ E100 100V + 10% 50/60Hz
Typ E115 115V £ 10% 50/60Hz
Typ E220 220V + 10% 50/60 Hz
Typ E240 240\! + 10% 50/60Hz

Leistung 1,3kW (ohne dle Uakuumpumpej

Leistung der Vakuumpumpe EDDW max.
{g!emhe Str{}mversorgung wie der Ofen)

Gesamtabmessungen B SE'D :u:‘l' 290 x H 500 (mm)

Gewicht 25 kg

MammaleMuﬁeItemperatur 1205°

Muffel Widerstandbeheiztes Heizelement
geschutzt durch Guarzglaszylmder

Innenabmessungen der Muffel @93 (.D.) :-':52

Brenntisch 83

Elnlaﬁschiauch zurvakuumpumpe @7 (A.D.) mit Nippel
(lieferbar fur Schlauch mit 6 mm 1.D.

Temperaturgenamgke:t 1°C

Vakuumpegelgenaulgkeﬂ 10 mbar

Kapazltat des Programmspeichers 108 freie Programme
12 Festprogramme
1 manuelles F"r‘r::rgramm

Inhalt der automatischen  Vakuumpegel 0~ —990 mbar
Programme  Temperaturanstiegs-
geschwindigkeit 1 ~99°C/min.
Starttemperatur  0~1205°C

Vortrocknen 0~ 99 min. 59 sec

Vakuum-Freigabe-

temperatur 0~1205°C

Endtemperatur 0~1205°C

Halten 0~ 99min. 59 sec

Abkuhlen 0~ 99 min. 59 sec

Geschwindigkeit

des Temperatur-

anstiegs zur Position

Bereitstellung: 1 ~99°C/min.
Inhalt des manuellen Programms  Vakuumpegel 0~ —990 mbar

Endtemperatur 0~1205°C

Geschwindigkeit

des Temperatur-

anstiegs bei

manuellem Betrieb: 1 ~99°C/min.

Erfassung von Fehlfunktionen  Eingabe falscher Werte
Ausfall der Heizvorrichtung
Ausfall des Thermoelements
Abnormer Temperaturanstieg
Abnorme Auf- und Abwartsbewegung
des Brenntisches
Abnormer Vakuumpegel
Abnormes Fluten des Vakuums
Speicherverlust
Computerdefekt

www.firindestek.com
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